
附件：
全国A2/O工艺污水处理厂情况调研表
一、基本情况
	污水处理厂名称
	　

	设计处理能力（m3/d）
	　

	2012年实际处理水量（m3/d）
	　

	联系人
	　

	固定电话
	　

	联系人手机
	

	邮箱
	

	上级单位
	


二、进出水水质
1、2012年进出水水质
	指标
	进水浓度（mg/l）
	二级处理出水浓度（mg/l）

	
	COD
	BOD
	SS
	TN
	NH4-N
	TP
	COD
	BOD
	SS
	TN
	NH4-N
	TP

	设计值
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1月
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2月
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3月
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4月
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5月
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	6月
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	7月
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	8月
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	9月
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	10月
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	11月
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	12月
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	平均值
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


2、出水水质执行GB18918—2002中的标准：
A：一级A    B：一级B    C：二级    D：其他         
三、工艺参数与控制
（一）预处理及初级处理系统
1、除砂工艺：
A：曝气沉砂池   B：旋流式沉砂池   C：其他                  
沉砂池气水比：                                  
停留时间（h）：                                  
2、初级处理工艺：
A：平流式      B：辐流式      C：其他                           
停留时间（h）：                                  
（二）二级处理系统
1、曝气池：
	曝气池停留时间（h）
	

	缺、厌、好氧区容积比
	

	曝气器形式
	刚玉 （ ）/ 橡胶 （ ）/ 其他

	在线仪表种类
	在线DO仪（ ）/ 在线ORP仪（ ）/ 浓度计（ ）

	精确曝气控制形式
	前馈（ ） / 反馈（ ）/ 无（ ）

	2、曝气池控制参数：

	缺氧区 ORP / DO
	

	厌氧区 ORP / DO
	

	好氧区 DO
	

	外回流比 R
	

	内回流比 r
	

	最高水温（℃）
	

	最低水温（℃）
	

	混合液MLSS  (mg/L)
	

	混合液MLVSS  (mg/L)
	

	混合液SV  (%)
	

	混合液SVI (ml/g)
	


3、二沉池工艺：
A：平流式    B：竖流式    C：辐流式    D其他         
停留时间（h）：                 
（三）深度处理系统
1、深度处理系统所属阶段：
A：前期方案   B：施工   C：运行调试   D：正常运行
2、脱氮工艺：
A：反硝化生物滤池
B：深床滤池 
C：其他                 
3、除磷药剂： 
A：铁盐   B：铝盐   C：其他                 
4、过滤工艺：
    A：滤布滤池    B：膜过滤     C：砂滤  
5、脱色工艺
    A：臭氧    B：活性炭   C：其他                 
6、消毒工艺
    A：紫外线   B：次氯酸钠   C：氯气  D：臭氧
7、处理规模（m3/d）：                                
8、回用水量（m3/d）：                                
9、深度处理设计出水水质：
	COD
（mg/l）
	TN
（mg/l）
	TP
（mg/l）
	NH4-N（mg/l）
	色度
	浊度（NTU）
	粪大肠菌群
(个/L)

	
	
	
	
	
	
	


（四）污泥处理系统
1、浓缩工艺：
A：机械浓缩     B：重力浓缩      C：无
2、消化系统：
A：柱状      B：卵形      C：无
3、脱水机类型：
A：带式     B：离心     C：板框     D：其他                                  
4、产泥量（t/d）：                                
5、泥饼含水率（%）：冬季：        夏季：        
（五）厂区除臭系统
1、厂区是否有除臭设施：
A：是     B：否
2、臭气处理工艺
A：生物法  B：化学法   C：其他      
3、臭气收集区域：
A：脱水机房   B：污泥浓缩池   C：泵房格栅间  
D：预处理设施  E：一级处理设施  F：生物池缺厌氧段  
G：其他                   

四、主要设备情况
	序号
	设备名称
	设备类型　　　　　进口/国产
	品牌
	设备主要参数
	台　数　　　　　　　（用/备）
	安装时间
	满意
（高低）
	维护成本
（高低）
	建议选型

	1
	速闭闸
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	进水提升泵
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	粗格栅
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	细格栅
	
	
	
	
	
	
	
	

	5
	砂水分离器
	
	
	
	
	
	
	
	

	6
	鼓风机
	
	
	
	
	
	
	
	

	7
	带式压滤机
	
	
	
	
	
	
	
	

	8
	离心脱水机
	
	
	
	
	
	
	
	

	9
	脱水机溶药设备
	
	
	
	
	
	
	
	

	10
	回流污泥泵
	
	
	
	
	
	
	
	

	11
	内回流泵
	
	
	
	
	
	
	
	

	12
	水下搅拌器
	
	
	
	
	
	
	
	

	13
	在线溶解氧仪
	
	
	
	
	
	
	
	


五、成本控制
	污水处理单耗（kwh/m3）
	

	化学除磷投配率（ppm）
	

	脱水絮凝剂投配率（‰）
	

	碳源投加药耗
	


六、运行过程中主要问题
（一）污泥膨胀
1、是否发生过污泥膨胀？ 是（ ） / 否（ ）
2、发生污泥膨胀季节：
A：春季     B：夏季     C：秋季     D：冬季
3、发生污泥膨胀时的SVI值：                                
4、发生污泥膨胀的处理措施：               
A：加药混凝加强沉淀
B：投加杀菌剂
C：控制排泥
D：调控溶解氧  
E：调整进水负荷
F：其他                                  
（二）除砂情况（如不存在问题，后续问题可不填。）
1、除砂存在问题：是（ ） / 否（ ）
2、除砂量（m3/万m3水）：                                
3、除砂问题的主要原因：               
A：除砂设施沉砂效果差
B：吸砂设备堵塞
C：砂水分离停留时间短
D：其他                                
4、吸砂方式：
A：吸砂泵   B：真空泵   C：气提   D：其他                 
5、砂水分离设备厂家：               
设备型号：                              
停留时间（h）：                              
辅助设备：无（ ）/水力旋流器（ ）/其他               
（三）脱氮除磷效果
1、冬季二级出水氨氮达标？是（ ）/ 否（ ）
不达标原因：
A：水温低     B：DO不足     C：停留时间短
2、二级出水总氮达标？是（ ）/ 否（ ）
不达标原因：
A：碳源不足     B：缺氧段DO高     C：停留时间短
3、生物除磷达标？是（ ）/ 否（ ）
不达标原因：
A：碳源不足     B：厌氧段ORP高     C：停留时间短
（四）污泥处理
1、泥饼含水率≤80%。是（ ）/否（ ）
2、脱水泥质：
A：初沉排泥    B：剩余污泥    C：混合污泥
3、脱水污泥有机份含量：                            
（五）其他
1、不设初沉池的生物池是否积砂？是（ ）/否（ ）
                     清理周期：              
                     曝气头维修周期：              
七、污水厂人员情况
1、在岗总人数：        
2、管理人员数量：        ，其中技术人员数量：        
3、工人数量：        
八、污水处理厂运行过程其他主要问题
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