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摘要：水解酸化—— 生物接触氧化联合处理工艺处理高浓度纺织印染废水．是被实践证明了的切实可行的方法。 

该工艺与常规的纺织印染废水处理工艺相比，占地面积小．操作费用低．运行稳定。此外．由于生物膜附着在填料 

上．在沉淀池中污泥沉淀量少．能较好地去除废水中的有机污染物，处理后的出水水质能稳定地达到国家一级排 

放标准。 
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】 废水来源及水质水量 

1．1 废水来源 

某纺织厂废水主要来 自将坯布生产成成品过程 

中的退浆、染色、印花、皂洗、拉幅定型工序及厂区的 

生活污水 。废水 中主要含分散、酸性等多种染料 ，助 

剂有涂层胶、烧碱、溶剂、表面活性剂、浆料等。此类 

废水具有色度高、成分复杂、水质水量变化大、可生化 

性差等特点L1]。 

1．2 废水水质水量 

该污水处理站设计规模：6000m。／d，即 250m。／h。 

处理后出水水质应达到《污水综合排放标准}}(GB8978 
—

96)中的一级排放标准。 

进出水指标 ： 

表 l 设计 废水水质及达标要求 

2 处理工艺流程及设计参数 

2．1 工艺流程 

本方案考虑印染污水的有机污染物浓度高、色度 

高，采用“水解酸化一接触氧化一沉淀一消毒”的综合 

处理的工艺，确保污水达标排放。 
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图 l 某纺织印染厂废水处理工艺流程 图 

2．2 工艺流程简介 

废水经厂区的管渠收集后进入沉砂隔油池，去除 

废水中的砂粒和比重较大的固体颗粒，同时隔除浮 

油，从而保护后续处理设备。筛网滤池可拦截污水中 

的线头、短纤、塑料袋和其他杂物，可大幅降低污水的 

悬浮物，避免泵的堵 塞。筛 网滤池 出水 到调节池 ，进 

行水质水量的调节，调节池 内的废水经过提升泵提升 

至水解酸化一生物接触氧化池进行生化处理，去除有 

机物。废水经过生物处理池后，主要污染指标 (如 

COD，BOD。等)均可达标。然后进入沉淀池进行固液 

分离。沉淀后的污水进入消毒池，通过加强氧化剂杀 

死污水中的细菌、病原体，对污水进行杀菌消毒。同 

时氧化剂还与污水中的有色物质反应，去除污水的色 

度。出水可直接排放入水体，也可以回用于绿化或者 

冲洗地面等。沉淀池的污泥排到污泥浓缩池储存，浓 

缩后上清液排走，浓缩后的污泥再到压滤机脱水 ，泥 

饼袋装后由有资质单位外运填埋处理。 
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2．3 主要构筑物及工艺参数 

表 2 各处理构筑物的设计参数 

2．4 工艺特点 

“水解酸化一生物接触氧化”的联合两段生物处 

理法在纺织印染污水处理中是先进、成熟的和可行的 

工艺方法 ，该工艺具有以下特点 ： 

1)可生化性好，处理效果稳定。该工艺可大大提 

高处理效果，增大处理负荷。污水在厌氧反应池中进 

行水解酸化处理，利用水解菌和产酸菌的作用，将不 

溶性有机物水解成溶解性有机物、大分子物质分解成 

小分子物质，提高污水的可生化性，去除部分悬浮物， 

同时去除大量的色度[2]。经水解酸化处理后的污水 

进入接触氧化池，利用好氧微生物进一步降解有机 

物。固定在填料上的生物膜可以连续、均匀地与污水 

相接触，避免生物氧化池中存在污水与填料接触不均 

匀的缺陷。成熟的生物膜含有大量的好氧微生物，其 

数量远高于活性污泥法中同等容积的悬浮污泥中的 

生物数量，有较高的微生物浓度，故接触氧化法可以 

承受较高的处理负荷，耐冲击能力强，出水水质好且 

稳定，管理方便，而且剩余污泥量少且沉淀性能好，不 

存在污泥膨胀问题。 

2)处理负荷高，占地面积小。由于该工艺中有厌 

氧处理单元 ，因此允许原水 COD浓度在 900mg／L~ 

1000mg／L的范围内波动，其生物相不会因负荷的冲 

击而受到影响。并且容积负荷高，在 A／O工艺中，容 

积负荷可高达 3kgCOD／m ·d～5kgCOD／m。·d，这 

样大大地节省了占地面积 。 

3)工艺简单。常规的厌氧生物处理法包括水解、 

酸化、甲烷化三个阶段。其中甲烷化阶段所需反应时 

间较长，对环境条件要求苛刻，且产生甲烷气体影响 

周围环境。本工艺将厌氧过程控制在水解阶段和酸 

化阶段，可以在短时间内和相对高的负荷下获得较高 

的悬浮物去除率，改善和提高原水的可生化性和溶解 

性。且水解酸化不需要密闭池，不需要水、气、固三相 

分离器，出水无厌氧发酵的不良气味，改善了污水处 

理厂的环境L2]。 
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4)无污泥膨胀 ，泡沫少。在好氧段采用接触氧化 

法处理，微生物附着在填料上生长，不会产生活性污 

泥方法中产生的污泥膨胀现象，整个系统易于运行管 

理 。 

在厌氧和缺氧阶段，容易形成泡沫的表面活性剂 

被生物降解，所以在好氧池中的泡沫比较少。 

5)产生剩余污泥少。厌氧产生的剩余污泥比好 

氧和物化法都要少得多，并且污泥脱水性有较大的改 

善，减少了污泥的处置费用。 

3 工程运行效果及经济分析 

该纺织印染厂污水处理工程经过两个多月的调 

试，系统运转情况良好。对 COD ，、BOD 、SS有较高 

的去除率。运行结果见表： 

表 3 污水处理系统 运行效果 

硼  SS

L 
色度 PH值 

进水 900 1000 300～400 500~800≤ 1000倍9．5～11．5 

出水 75．6 12．6 50 30倍 6．5～8．5 

表 4 运行主要经济指标一览表 

序号 项目 数量 费用 备注 

1 人工 6人 1000元／月 0．03元／m 污水 

2 电费 0．599kW ·h／m。污水 0．80元／kw ·h 

3 药剂 0．4元／m。污水 

合计 0．909元／m。污水 

注：以上均为本期直接运行费用，不含设备折旧、维修以及 

财务费用等。 

4 结语 

该工艺将厌氧水解处理作为各种生化处理 的预 

处理，因不需曝气大大降低了生产运行成本，可提高 

污水的可生化性，降低后续生物处理的负荷，大量削 

减了后续好氧处理工艺的曝气量，降低工程投资和运 

行费用，用于处理难生物降解的纺织印染高浓度有机 

工业废水，各项指标均能达标，是一种被实践证明了 

的行之有效的处理工艺。 (责任编辑 吕春红) 

参考文献： 

[1]杨书铭．纺织印染工业废水治理技术[M]．北京：化学工业出版社， 

2002． 

[2]高廷耀，顾国维．水污染控制工程[M]．北京：高等教 育出版社， 

2001． 

[3]曾科， 秋平．污水处理厂设计与运行[M]．北京：化学工业出版社， 

2003． 

[43张统．污水处理工艺及工程方案设计[M]．北京：中国建工出版社， 

2001． 

(下转第 102页) 

维普资讯 http://www.cqvip.com 

中
国
城
镇
水
网

ww
w.
ch
in
ac
it
yw
at
er
.o
rg

http://www.cqvip.com



