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含醇废水和树脂再生废水的 

于 波 ，于永辉’．徐 震 ，渠海彬 

(1．中国科学院大连化学物理研究所，辽宁 大连 116023；2．长庆油田分公司甲醇厂，陕西 靖边 716500) 

摘 要：以高效生化一高效气浮一过滤 消毒组合工艺处理某甲醇厂脱盐反洗再生鹰水和含醇废水，整 

4'-J-~采用自动化控制 无需增加工作人疆．工艺处理效果好 出水可作寿冷却水回用。 
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l 前言 

某甲醇厂主要生产符合美国O—M一232J“AA 级 

标准和GB338-92优等品标准、纯度为99．99％的工 精 

甲醇，其是目前国内采用天然气制取甲醇单套装置生产 

能力最大的化工企业之一。该厂生产过程中所产生的废 

水主要包括脱盐反洗再生废水和生活废水，废水经采用 

高效生化一高教气浮一过滤组台工艺处理后，各项指标 

均可达到国家一级排放标准，出水还可以冷却水形式注 

入冷却塔．循环使用。 

2 废水水质与处理要求 

该J 需要处理的生活污水、脱盐反洗再生废水、工 

业含醇废水的总处理量为360m ／'d。 

水质情况如下：COD为125mg／I BOD为60mg,．／L． 

ss为2481ng,／L，pH为8．2．Ca 为109mg／L，CI为 

652mg／L；处理要求为出水达到国家一级排放标准。 

3 凌水处理】：艺 

3．1 常用处理方法 

甲醇嗟水在废水处理中并不常见．因此相荚报道较 
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少。一般情况下，高浓度甲醇唆水用甲醇回收一废水再 

处理的形式进行治理，由于甲醇废水可生化性较高．所 

以废水再处理时通常采用生化方法 f如厌氧一好氧处理 

和好氧生化处理)使其达到国家相关处理标准。 

3I2 传统工艺流程 

根据厂方提供的水量与水质标准，无需进行甲醇回 

收，可直接生化处理 设计工艺流程见图1： 
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囤1设计工艺流程 

该工艺属于传统工艺，而且经过实验处理后出水还可 

作为冷却水回用于冷却塔 同时整个工程采用自动化控制， 

无需工怍人员全天监管，这也是该工艺的优点之一。 

3．3 新型组合工艺工程设计 

该工程主要采用生化、气浮、过滤 消毒四大工艺 

流程．各工艺及参数如下： 

(1)生物接触氧化池 

生物接触氧化池是目前生化处理中应用丰丑当广泛的 

处理方法。其原理是通过加人适量的生物载体，在曝气 
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的条件下，菌类在载体上形成生物膜，通过生物膜降解 

有机物，使污水在流动的过程中逐步得到净化。 

(2)混凝气浮罐 

生化后的废水进入混凝气浮罐，首先用药剂中和污水 

中的胶体微粒，压缩胶团的双电层，随着双电层的破坏，胶 

团的排斥电位消失，胶团之间互相碰撞团聚与水分离，形成 

絮状矾花，再利用另一种药剂的吸附架桥作用使絮凝体变 

大，经气浮被去除。气浮机的设计处理量为350t／d。 

(5)压力容器罐 

在加压条件下，空气溶解度增大，再经过减压释 

放，溶解于水中的气体急剧减压，释放出大量尺寸微 

细、大小均匀、稳定的气泡，气泡可以挟带絮体升至水 

面从而分离絮体物质。 

(4)砂滤罐 

增加砂滤可进一步提高污水的处理效率，砂滤罐的 

反冲水回流至生化池。 

(5)炭滤罐 

在设计中炭滤罐是一个备用罐，主要作用是当砂滤 

罐出现问题时，可切换至炭滤罐继续使用。 

3．4 新型组合工艺工程运行分析 

废水处理设施于2004年完工并投入试运行，经过3个 

月的工程调试后进入稳定运行状态，处理出水均达到国 

家一级排放标准要求 (处理结果见图2、图3)。 

在出水稳定且达到国家一级排放标准后，出水作为 

冷却水源回用于冷却塔。经过3个月的回用后，分别对 

循环冷却水和处理后的污水水质进行分析，数据详见下 

表。从表中可以看出，回用于冷却塔后，循环冷却水性 
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图2 出水水质分析1 
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图3出水水质分析2 

质无变化，可以继续回用。 

1 5 20 

时间 (月) 

4 结论 

高效生化一高效气浮一过滤一消毒组合工艺可用于处 

理甲醇厂脱盐反洗再生废水和含醇废水。工程运行实践 

表明：该工艺处理效果好，各项指标均可达到国家一级排 

放标准；出水作为冷却水回用，节水可行，受到好评。现已 

使用2年，运行正常。 
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