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焦化行业水污染防治问题与对策研究
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摘　要 :对焦化废水污染防治的现状进行了分析评价 ,针对存在的问题提出了对策措施。焦化行业废水处

理率低、工艺落后、部分设施质量差、管理落后、关键技术成本高 ,对此 ,应从执法、管理、清洁生产、扶持新

技术、降低成本几个方面加以解决。
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　　焦化废水主要来自炼焦和煤气净化过程及化工

产品的精制过程 ,其中以蒸氮过程中产生的含氨废

水为主要污染来源。蒸氨废水是混合含氨废水蒸馏

后所排出的废水。含氨废水是焦化厂最重要的酚、

氰废水源 ,是含氨、含酚的高浓度废水 ,由冷凝鼓风

工段循环氨水泵排出 ,送往含氨废水贮槽。

焦化废水排放量大、水质成分复杂 ,通常污水的

CODcr浓度在 3 000～5 000 mg/L ,氨氮浓度在 200

～500 mg/L之间 ,除此之外 ,还含有酚油、油类、萘、

吡啶、喹啉、蒽等杂环及多环芳香族化合物 ( PAH s)。

多环芳烃不但难以生物降解 ,通常还是致癌物质 ,焦

化废水的大量排放 ,不但对环境造成严重污染 ,同时

也直接危胁到人类的健康。因此 ,加强焦化污水深

度治理 ,使之不仅达标排放而且还可大量回用 ,非常

必要 ,同时对改善水环境、保障人民群众身体健康、

节约宝贵的水资源也是十分重要的。

我省是全国最大的焦炭生产省 , 2003年的产量

占到全国 45% ,接近半壁江山 ,但同时也是因焦炭

生产遭受污染最严重的省份。据相关部门统计 ,焦

化行业对水的污染负荷已经达到山西总负荷的

30% ,为山西省的第一大污染源。而且新一轮焦炭

产能扩张更是加剧了行业重复建设 ,全省许多焦炭

生产市县的河流、水源污染严重 ,生存环境已经不堪

重负。

1　焦化废水污染防治现状评价

1. 1　焦化废水处理率低

近几年来 ,由于受市场因素影响 ,全国焦炭生产

能力不断增加 ,与急剧膨胀的焦化生产能力相比 ,焦

化污水处理设施的建设却严重滞后于焦炭生产能力

的建设 ,目前焦化水处理设施主要集中应用于全国

一些实力较强的企业。据调查 ,我省现有 30多种在

用焦炉 ,绝大多数企业水污染治理装备很不完善或

根本没有防治设施 ,生产管理粗放 ,污染物排放总量

过大。

长治市目前拥有碳化室高度 2. 8 m以上的焦化

企业 24家 ,但配套建设废水处理设施的仅有 2家焦

化企业 ,其余 22家均把含酚废水直接送去做熄焦后

外排。这些焦化企业多数由于规模不大 ,再加上企

业之间无序竞争 ,这迫使追求利益最大化的企业尽

量降低对废水处理设施的合理投入 ,不惜以牺牲环

境为代价 ,达到增加利润的目的。

1. 2　落后的焦化废水处理工艺

国内目前用于焦化废水处理的最普遍方法是生

物处理法 ,且 80%以上采用普通活性污泥法。由于

污水治理工艺落后 ,即使少数上了废水处理设施的

焦化企业 ,排放后仍不能达标 ,主要存在两个问题 :

COD不能达标、色度和气味较重 ,氨氮严重超标。

1. 3　焦化水处理设施质量差 ,轻视运营管理

由于企业不愿对治污设施合理投入 ,使得一些

焦化污水处理设施在设计、施工等方面质量低劣 ,工

艺流程短 ,设备性能差。焦化废水处理是一项技术

含量高的系统工程 ,从设计、施工、设备选型、调试到

生产运营各个环节均需专业知识和严格规范 ,并且

要在生产过程中根据水质的变化情况随时进行调

整 ,需专门的技术人员执业。但由于企业对此不重
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视 ,所以在技术人员的配备上不到位 ,更缺乏应有的

培训和管理 ,废水处理难以达到预期效果。

1. 4　适应新标准的生物脱氮技术运行费用高 ,操作

管理难度大

随着人们环保意识的提高 ,我国逐渐增大了污

染控制的力度 ,制定了更为严格的排放标准。1996

年颁布的《污水综合排放标准》( GB8978 - 1996)中

不但增加了 NH3 - N指标 (NH3 - N < 15 mg/L ) ,而

且 CODcr的排放标准也更为严格 ( CODcr <

150 mg/L)。经传统活性污泥法处理后的焦化废

水 ,特别是 CODcr、NH3 - N两项指标 ,已很难达到

排放标准的要求。根据冶金部 1997年的调查 , 90%

以上的焦化厂处理后的 CODcr、NH3 - N无法达标。

为了提高 CODcr及NH3 - N的去除率 ,焦化废水氨

氮处理就势在必行了。去除水中的氨氮方法很多 ,

有物理法、化学法和生物法。生物法包括常用的硝

化—反硝化法和生物塘法。而采用硝化—反硝化是

焦化废水处理最理想的处理方法。但使用该方法进

行焦化废水脱氮的投资较高、占地面积较大、运行费

用也较高 ,加之对净化工段要求的严格 ,目前仅有少

部分实力较强的企业可以承受 ,其它企业难度就大

些。有的企业迫于环保要求上了生物脱氮 ,但开工

运行所需的必要条件难以得到保证。

2　焦化废水污染防治的对策建议

2. 1　严格执法 ,反对地方保护主义

各级地方政府和环保部门必须强化对焦化企业

的管理 ,严把审批关 ,新建焦化项目必须搞“三同

时”,对落后的生产工艺及炉型要坚决预以关停和

淘汰 ,反对地方保护主义。对那些已经建成投入试

生产的项目 ,只要废水设施没有建或达不到要求 ,就

要立即责令停产 ,采取有效的法律手段尽快推动焦

化水处理设备的普及和应用 ,提高废水处理率 ,彻底

扭转目前大量的焦化废水不经处理 ,恣意污染环境

的严重局面。

2. 2　提高认识 ,加强管理

钢铁厂及焦化厂各级领导要提高对焦化废水处

理的重视程度 ,不能认为不创效益就无须投入 ,仅要

焦炭、煤气而忽视环保 ,而应把其视为头等大事 ,这

是社会综合问题 ,绝不是一般经济问题。从事环保

工作的人员也应增强责任心 ,配合各级环保部门严

格执行环保法和有关规定。对目前正在运行的不同

类型焦化厂废水处理装置进行严格管理 ,从宏观上

开好、运行好焦化厂现有的废水处理装置 ,减少焦化

废水 COD、氨氮等有害物的外排总量 ,从而减轻对

各类水体和地下水的污染。

2. 3　大力推行清洁生产 ,积极寻求焦化废水利用的

出路 ,争取废水零排放

焦化废水经厂内一级或二级处理后 ,可送往附

近的洗煤厂做洗煤补充水 ,或送往高炉做冲渣补充

水 ,也可送往城市污水处理厂统一处理和利用。而

经生物脱氮处理后的水回用于焦化 ,可作为循环水

系统补充水。对于以生产焦炭为目的而煤气又相对

过剩的焦化厂 ,可用煤气焚烧炉将剩余氨水焚烧 ,对

于焚烧之外的废水经处理后用作熄焦补充水、除尘

及煤场喷洒等用水 ,力争做到废水零排放。

2. 4　加大对焦化废水治理和资源综合利用方面关

键技术的支持力度

积极支持有关技术的研发工作。例如 :近年来

开发的 SBR活性污泥新工艺。实践证明 ,用 SBR工

艺处理焦化废水可获得比常规活性污泥法好得多的

出水水质 , NH3 - N和 CODcr的去除率分别为

8215%和 6512%。若与其它的物化和生化工艺相

结合 ,可确保污水稳定达标排放 ,与传统的生物脱氮

工艺相比 ,运行费用可减少 10%～22% ;利用烟道

气处理焦化剩余氨水或全部焦化废水也是一种新方

法 ,该技术已获发明专利 ,且在江苏淮钢集团焦化剩

余氨水处理工程中获得成功应用。在锅炉烟道气处

理焦化剩余氨水工艺中 ,废水在喷雾塔中与烟道气

接触并发生物理化学反应。废水全部汽化 ,烟道气

中 SO2和废水中的 NH3及塔中的 O2发生化学反应

生成 (NH4 ) 2 SO4。吸附在烟尘中的有机污染物在高

温焙烧炉或锅炉炉膛内进行无毒化分解 ,从而实现

了整个过程废水的零排放 ,并对大气环境不构成污

染影响。该工艺“以废治废”,不仅处理效果好 ,还具有

投资省、运行费用低的优点。对于这些先进技术 ,政府

应在政策与资金方面大力支持 ,鼓励推广 ,加速其产业

化进程 ,以便应用到焦化废水处理设计中去。
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